1 — COTAS EM MILIMETRO, COORDENADAS E NIVEIS EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.
PESO TOTAL: 4921 i .
; 2 — IMPLANTACAO DE ACORDO COM O PROJETO ARQUITETONICO.
ITEM DESCRIGAO COMP./AREA PESO (k) 0OBS 3 — MATERIAIS
mm ou m2 UNITARIO TOTAL O; PERFIS:
1 W310x44,5 18030 44,5 802,3 PERFIS LAMINADOS W e HP: ACO ASTM A—572 — Grau 50 ou SIMILAR (fy>345MPa);
DEMAIS PERFIS LAMINADOS: ACO ASTM A—572 — Grau 50 ou SIMILAR (fy>345MPa);
2 W200x35,9 (H) 96848 35,9 3476,8 CHAPAS: ACO ASTM A—36 ou SIMILAR (fy > 250MPa), EXCETO ANOTADO:
b) CHUMBADORES:
SUBTOTAL: 4279,2 CHUMBADORES CONVENCIONAIS: ACO SAE—1045 (fy > 240MPa), EXCETO ANOTADO:e
CHUMBADORES QUIMICOS: SEGUIR AS ESPECIFICACOES APRESENTADAS EM PROJETO.
- 6419 c) LIGACOES PARAFUSADAS:
MISCELANEAS 15% 41, PARAFUSO:  ASTM A—307 — GALVANIZADO A FOGO:
ARRUELA:  ASTM F—436 — GALVANIZADA A FOGO;
PORCA:  ASTM A—194 2H — GALVANIZADA A FOGO COM OVERSIZE; e
) CONTRA—PORCA:  ASTM A—194 2H — GALVANIZADA A FOGO COM OVERSIZE. SOMENTE
@ @ @ TOTAL: 4921,1 QUANDO INDICADA EM PROJETO.
d) LIGAGOES SOLDADAS:
CONFORME NORMA AWS D1.1; e
I ELETRODO E—70XX, COMPATIVEL COM O METAL BASE, EXCETO ANOTADO.
4 — ESTE DESENHO APRESENTA A GEOMETRIA, DIMENSOES DAS ESTRUTURAS E DETALHES
I B I B I B TIPICOS DAS LIGAGCOES. OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS
METALICAS DEVERAO SER EXECUTADOS PELO FABRICANTE DAS ESTRUTURAS E SUBMETIDOS
0028 0028 AO PROJETISTA PARA APROVAGAO.
475 ¢ 5553 )
] 5 — PARA EXECUGAO DAS ESTRUTURAS METALICAS, DEVERAO SER OBEDECIDAS AS
V1a w200x35.9 b RECOMENDAGCOES DA NORMA ABNT—NBR 8800. COMPLEMENTADAS PELA AISC.
T & k3 & 3 3 -1 L3 [3 @ 3 k3 -1
@ - + + 6 — OS MATERIAS EMPREGADOS NA FABRICAGCAO DEVERAO SER NOVOS E SEM EMENDAS, A
3 P 1 V2 P2 I b P3 NAO SER AS ESPECIFICADAS EM PROJETO. INCLUSIVE, O FABRICANTE DEVE FORNECER O
q A «© 200K35.9 a w200x35,9 W200 3% W200485.9 A P CERTIFICADO DE QUALIDADE DE TODOS 0OS MATERIAIS EMPREGADOS.
& & + & * \ £ S * S *
Vd=50kN 7 — AS LIGACOES NAO INDICADAS, DEVERAO SER CALCULADAS PARA RESISTIR A CAPACIDADE
e TOTAL DA BARRA.
o .
- 8 — A RELACAO DE MATERIAL £ APENAS INDICATIVA, CABENDO AO FABRICANTE DA ESTRUTURA
V3a W200x35 9 b METALICA A VERIFICACAO DA MESMA.
- - - - - - - - - - 9 — PROCEDIMENTOS PARA PINTURA:
-
& V4a w200x35,9 b a) PREPARAGCAO DA SUPERFICIE:
- - - - - - - - - - JATO ABRASIVO AO METAL QUASE BRANCO, CONFORME PADRAO SA 2 1/2.
Vd=10KN ELEVACAO b) PINTURA DUPLA FUNCAO (FUNDO/ACABAMENTO):
= 3 TP, EPOXI POLIAMIDA BI—COMPONENTE, 1 DEMAO COM 160 MICRAS DE ESPESSURA DE
3 - 39,18 PELICULA SECA. COR DEFINIDA PELO PROJETO ARQUITETONICO, E/OU NORMAS DO
V5a w200x35,9 b CLIENTE.
= = - = - - - - - - ¢) PINTURA DE ACABAMENTO:
N - EPOX|I BI—COMPONENTE EM 2 DEMAOS COM 30 MICRAS DE ESPESSURA DE CADA DEMAO;
© V6a w200x35,9 b e COR DEFINIDA PELO PROJETO ARQUITETONICO, E/OU NORMAS DO CLIENTE.
- - - - - - - - - - 10 — VERIFICAR NA OBRA AS MEDIDAS E POSSIVEIS INTERFERENCIAS.
0 o o) )
9 I I 3 50y 125 3 125 350 CEUMBADUR QUIICO HILT 11 — ANTES DE SE EXECUTAR A ESTRUTURA, DEVE SER CONFIRMADA A PRESENGA DE
= P P & 500 — TMBUTMENTO =200 PILARES E VIGAS EXISTENTES DE CONCRETO EM TODAS AS POSICOES INDICADAS, OU
é V7a W200x55 9 é b é DIAMETRO DO FURO =25mm SEJA, EM TODOS 0S EIXOS (VIGAS) E INTERSECOES DE EIXOS (PILARES).
= . . . . . ) - . . . . = 12 — FOl CONSIDERADO O PESO DE 530kgf POR UNIDADE CONDENSADORA, ALEM DAS
NS < - z V4 S CONFIGURAGCOES PARA APOIO E DISTRIBUIGAO DAS UNIDADES REFERENTES AO MODELO
© V8a w200x35,9 > b 4 S "MV6—785WV2GN1”, SEGUNDO CATALOGO TECNICO FORNECIDO. CASO AS INFORMAGOES
@ F T T —_— o VENHAM A SER DISTINTAS, A VALIDADE DESTE PROJETO DEVE SER VERIFICADA.
- - - - - -+ - - - - - -+ 0
P4 ELEVACAO P5 P6 2
u W200x435,9 3848 W200x435,9 W200x35,9 ﬂ )
&
B B B —— —— T
I I I + + —
L0
\CH. 350x350x20
£SC.1:50 FSC.1:10
12047 6010
6028 6028 634 4 1158  , 634 1158 4 634 3 1158 4 634
475 ¢ 5553 \/L \/L \/L
£1.39,18 £1.39,18
o Via-vec v vio b V| 1 o ¥ 6 B
M W M T I I - - . I I F E Revis&o de acordo com relatério de analise do dia 03/10/23 (corregéo do numero da OE/OR) 10/10/23
— = / D Revisdo de acordo com relatério de analise do dia 23/08/23 25/09/23
2l 8 £l.38,48 Vd=10kN VIO—V11 <| oo £L.3848 Vd=10kN C  |Insercéo do codigo Fiocruz 15/08/23
0 1 TIP. ol % 1 TIP. B |Atendendo a comentarios 05/04/2023
- - A |Emiss&o inicial 03/02/2023
P1//ID4 PZ P5 ID3 P6 P1 PZ/P3 P4/P5 P6 REV. DESCRIQAO DATA
SECAO A—A (2x) SECAO B—B (3x) = ARQHOJ
ESCWSO ESCWSO CONSULTORIA EPROJETOS
A & Ministério da Saude DD PROJETO / UNIDADE ,
Uyl FIOCRUZ 11 PREDIO SEDE CAMPUS MARE
P Nof PENA coelc
il Fundacio Oswaldo Cruz 'nfaestrutura COGIC
/ o1 OBJETIVO CAMPU§ SETOR »
7 102 |+ REFORMA MARE EDIFICACAO
U 03 N° PREDIO N° DA META O.E./O.R. CODIGO DA PRANCHA - GED
7 o4 )3 143 2021-015 2023.02.23.22 DES-P06-PE-EST-002-143-N11-102-R04
! 20 % TIPO DE PROJETO/SUBTIPO DE PROJETO FASE
, 109810 ESTRUTURA PROJETO EXECUTIVO N
/ S O TiITULO DA PRANCHA DATA o
8 0.1 Ll = A
——1° COBERTURA TECNICA - PLATAFORMA METALICA - 15/03/2023 o
< ESCALA
155 [0 % LADO DIREITO - PLANTAS E CORTES Como indicado (IT)
REH N < COORDENADOR DA META RESPONSAVEL TECNICO CREA/CAU ART/RRT LL]
252 1 01 CELSO GIRAFA EDUARDO SOUZA DE MELO CREA RJ 2005105803 2020220146440
255 [ 0.1 EQUIPE CODIGO DA PRANCHA - FIOCRUZ
ADRIANA PRIMO, FILIPE CHILE E RAFAEL BASTOS C143A21A
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1 - COTAS EM MILÍMETRO, COORDENADAS E NÍVEIS EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO. 2 - IMPLANTAÇÃO DE ACORDO COM O PROJETO ARQUITETÔNICO. 3 - MATERIAIS: a)	PERFIS: PERFIS:  PERFIS LAMINADOS W e HP:  AÇO ASTM A-572 - Grau 50 ou SIMILAR (fy>345MPa); >345MPa); 345MPa);  DEMAIS PERFIS LAMINADOS:  AÇO ASTM A-572 - Grau 50 ou SIMILAR  (fy>345MPa); >345MPa); 345MPa);  CHAPAS: AÇO ASTM A-36 ou SIMILAR (fy > 250MPa), EXCETO ANOTADO:  > 250MPa), EXCETO ANOTADO:   250MPa), EXCETO ANOTADO:   b) CHUMBADORES:  CHUMBADORES CONVENCIONAIS:  AÇO SAE-1045  (fy > 240MPa), EXCETO ANOTADO;e  > 240MPa), EXCETO ANOTADO;e   240MPa), EXCETO ANOTADO;e   CHUMBADORES QUÍMICOS:  SEGUIR AS ESPECIFICAÇÕES APRESENTADAS EM PROJETO.    c) LIGAÇÕES PARAFUSADAS:  PARAFUSO:   ASTM A-307 - GALVANIZADO A FOGO;  ARRUELA:   ASTM F-436 - GALVANIZADA A FOGO;  PORCA:   ASTM A-194 2H - GALVANIZADA A FOGO COM OVERSIZE; e CONTRA-PORCA:   ASTM A-194 2H - GALVANIZADA A FOGO COM OVERSIZE. SOMENTE QUANDO INDICADA EM PROJETO.  d) LIGAÇÕES SOLDADAS:  CONFORME NORMA AWS D1.1; e  ELETRODO E-70XX, COMPATÍVEL COM O METAL BASE, EXCETO ANOTADO. 4 - ESTE DESENHO APRESENTA A GEOMETRIA, DIMENSÕES DAS ESTRUTURAS E DETALHES TÍPICOS DAS LIGAÇÕES. OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS METÁLICAS DEVERÃO SER EXECUTADOS PELO FABRICANTE DAS ESTRUTURAS E SUBMETIDOS AO PROJETISTA PARA APROVAÇÃO. 5 - PARA EXECUÇÃO DAS ESTRUTURAS METÁLICAS, DEVERÃO SER OBEDECIDAS AS RECOMENDAÇÕES DA NORMA ABNT-NBR 8800. COMPLEMENTADAS PELA AISC. 6 - OS MATERIAS EMPREGADOS NA FABRICAÇÃO DEVERÃO SER NOVOS E SEM EMENDAS,  A NÃO SER AS ESPECIFICADAS EM PROJETO. INCLUSIVE, O FABRICANTE DEVE FORNECER O CERTIFICADO DE QUALIDADE DE TODOS OS MATERIAIS EMPREGADOS. 7 - AS LIGAÇÕES NÃO INDICADAS, DEVERÃO SER CALCULADAS PARA RESISTIR A CAPACIDADE TOTAL DA BARRA. 8 - A RELAÇÃO DE MATERIAL É APENAS INDICATIVA, CABENDO AO FABRICANTE DA  ESTRUTURA METÁLICA A VERIFICAÇÃO DA MESMA. 9 - PROCEDIMENTOS PARA PINTURA:  a) PREPARAÇÃO DA SUPERFÍCIE:  JATO ABRASIVO AO METAL QUASE BRANCO, CONFORME PADRÃO SA 2 1/2.  b) PINTURA DUPLA FUNÇÃO (FUNDO/ACABAMENTO):   EPOXI POLIAMIDA BI-COMPONENTE, 1 DEMÃO COM 160 MICRAS DE ESPESSURA DE    PELÍCULA SECA. COR DEFINIDA PELO PROJETO ARQUITETÔNICO, E/OU NORMAS DO CLIENTE.  c) PINTURA DE ACABAMENTO:    	EPOXI BI-COMPONENTE EM 2 DEMÃOS COM 30 MICRAS DE ESPESSURA DE CADA DEMÃO; EPOXI BI-COMPONENTE EM 2 DEMÃOS COM 30 MICRAS DE ESPESSURA DE CADA DEMÃO; e COR DEFINIDA PELO PROJETO ARQUITETÔNICO, E/OU NORMAS DO CLIENTE. 10 - VERIFICAR NA OBRA AS MEDIDAS E POSSÍVEIS INTERFERÊNCIAS. 11 - ANTES DE SE EXECUTAR A ESTRUTURA, DEVE SER CONFIRMADA A PRESENÇA DE      PILARES E VIGAS EXISTENTES DE CONCRETO EM TODAS AS POSIÇÕES INDICADAS, OU      SEJA, EM TODOS OS EIXOS (VIGAS) E INTERSEÇÕES DE EIXOS (PILARES). 12 - FOI CONSIDERADO O PESO DE 530kgf POR UNIDADE CONDENSADORA, ALÉM DAS      CONFIGURAÇÕES PARA APOIO E DISTRIBUIÇÃO DAS UNIDADES REFERENTES AO MODELO      "MV6-785WV2GN1", SEGUNDO CATÁLOGO TÉCNICO FORNECIDO. CASO AS INFORMAÇÕES       VENHAM A SER DISTINTAS, A VALIDADE DESTE PROJETO DEVE SER VERIFICADA.
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